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Trebolit Duolit

/I TREBOLIT



/I TREBOLIT

Denna montageanvisning géller fér produktsystemet Trebolit Duolit vilket innefattar:

- Trebolit Duolit

- Trebolit Duolit Classic

- Trebolit Duolit Nordic

- Trebolit Systemtillbehor

Arbetet med att svetsa Trebolit Duolit kan utgora ett Brandfarligt Heta Arbeten pa tillféllig

arbetsplats vilket kraver utbildning och certifikat hos hetarbetare och brandvakt.

Denna monteringsanvisning beskriver normalt férekommande utféranden och

férutsattningar. For utféranden som inte ndmns i denna anvisning hénvisas till

Nordic Waterproofing.

Version 1 - 2026-06-01
Med reservation for tryckfel.

Allmant

Trebolit Duolit &r ett produktsystem med tatskikt i tva
lager belagda med SBS-modifierad bitumen och
impregnerad stomme av polyesterfilt. | produkt-
systemet finns saval produkter med undersidan av
tunn plastfilm som vid svetsning och varmetillforsel
smalts bort och undersida av sand som ar anpassad
for klistring i varmasfalt. | produktsystemet Trebolit
Duolit &r ytprodukterna belagda med krossat skiffer.
Standardutférande &r skiffergratt men kan fas
infargat i andra farger som réd, groén, vitt (NOXOUT),
mattsvart och kristallsvart. Skiffer &r en gra natur-
produkt som kan uppvisa variationer i fargnyans.

Duolit finns i tre utféranden:

e Trebolit Duolit &r ett svetsbart tvalagssystem som
bestar av ett undre lag YEP3500 Duo eller UM/
UMR och ett 6vre lag Elastolit 001*.

e Trebolit Duolit Classic ar ett klistringsbart tvalags-
system som bestéar av ett undre lag YEP2500 och
ett 6vre lag SEP4000. (Ovre skikt kan vara
svetsad Trebolit Elastolit®)

e Trebolit Duolit Nordic &r ett tvdlagssystem som
bestar av ett undre lag YEP3500 Duo eller UM/
UMR och ett 6vre lag Elastolit Nordic som
svetsas. Trebolit Duolit Nordic anvands pa
underlag av PIR-isolering.

* Ovre lag i Trebolit Duolit kan bytas mot Elastolit 001
Rod, Gron, Kristallsvart, Mattsvart eller Noxout.



Materialhantering

Pallarna ska stallas upp pa plant underlag. Om
pallarnas krympplast ar bruten eller skadad skyddas
pallarna mot nederbdrd genom att tackas 6ver.
Pallarna far inte placeras ovanpa varandra. En pall
med Duolit vager ca 850 kg. Rullar av tatskiktsmatta
ska vid kall vaderlek (under 5°C) férvaras uppvarmt
innan installation. Rullar ska aldrig monteras kalla.
Vid behov varms rullar under utrulining och montage.
Om tatskikt monteras kallt uppstar veck i tatskiktet
Over tid.

Krav pa underlag

Underlag ska vara rent och fritt fran vatten, is och sno
vid montering av Duolit. Vid Klistring eller strang-/
helsvetsning ska underlaget vara torrt och primat med
Trebolit Asfaltsprimer. Rannkrokar ska vara infallda.
Vid montering av tétskikt pa takduk av PVC ska
migreringssparr av polyester, polypropen eller mineral-
ullsfilt med en minsta vikt av 150 g/m? anvéndas.
Migreringsspérr ska laggas med minst 100 mm
overlapp.

Underlag av Betong

Vid klistring eller svetsning mot lattbetong ska ytan
behandlas med asfaltprimer. Underlag fér Duolit ska
ha en ytjamnhet motsvarande bradriven betong.
Betongelement ska ha en fogbredd pa max 12 mm.
Nivaskillnader storre &n 5 mm i t ex elementskarvar
ska vara utjamnade med bruk i lutning 1:15.

Underlag av Latthetong

Vid klistring eller svetsning mot Iattbetong ska ytan
férbehandlas med asfaltprimer. Vid mekanisk férank-
ring ska férankring géras minst 75 mm ner i under-
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laget. Infastningsplan ska redovisa typ av inféstning.
Pa ny lattbetong ska en remsa av minst YEP 3500 i
bredd 300 mm helsvetsas eller helklistras i samtliga
randzoner. Vid mekanisk inféstning i gammal 14tt-
betong ska provdragning goras for att faststalla
status och utdragsvérden.

Underlag av Tra

Underlag av tré ska vara tackt med unuderlagspapp
kvalitet YAM 2000 eller underlagsduk YEM 1000 (se
AMA Hus JSB). Underlagsduk av annan typ far inte
utgodra underlag for tatskikt da de skadas och
deformeras av varmen fran svetsningen. Forutsatt
att montage av tatskiktet sker i direkt anslutning till
montering av underlagsspont eller plywoodskivor
med (densitet> 510kg/m?3) kan Duolit monteras direkt
pa traunderlaget utan underlagstackning. Detta
forutsatter normalt att takytan &ar vadertakt och aldrig
utsatts for nederbdrd eller tillskjutande fukt. Defekter
i byggpapp som veck och blasor justeras innan
tatskiktet monteras. Underlagsspont ska ha en
tjocklek av minst 23 mm. Ytfuktkvoten ska vid
inbyggnad vara hégst 18%. Virke som blivit bl6tt
maste torkas eller kasseras. Underlag av plywood
ska ha en tjocklek av minst 18 mm, héllfasthetsklass
minst P30 och ytfanér lagst klass Ill. Undre lager i
Duolit systemet som mekaniskt infasts p& underlags-
tackt tra ska strang-/punktsvetsas mitt i vaden for att
undvika veckbildning.

Underlag av Isolering

Isolerskivor ska vara monterade enligt tillverkarens
anvisningar. Vid utlaggning av tva eller flera lager
forskjuts skarvarna for att undvika genomgaende
springor.



Mekanisk infastning

For mekaniskt infasta tatskikt ska vindlastberékning
och inféstningsplan uppréttas. Vindlastberdkning och
infastningsplan ska vara dimensionerad fér Duolit
eller det undre lagret i Duolit. Vid mekanisk infastning
av Duolit p& underlag av isolering ska en teleskop-
hylsa anvéndas som ger tillracklig teleskopverkan for
att tatskiktet inte kan skadas av inféstningen. Kont-
rollera att fastdonet drar och faster i underlaget.
Kontrollera att bricka eller infastningshylsans hatt
ligger an slatt mot underlaget utan att vara s& hart
dragen att det bildats en férdjupning runt brickan.
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Skarvar och laggningsmetoder

Duolit kan fastas in mot underlaget genom mekanisk
infastning, svetsning eller klistring. Undre och

ovre lag bor laggas i samma riktning och bér forskju-
tas i forhallande till varandra s att skarvar i de bada
lagren inte hamnar ovanpa varandra med nivéaskillna-
der som féljd. En I1dmplig l&ggningsrutin ar att under
lagret pabdrjas med en halv vadbredd for att séker-
stélla skarvférskjutning till det dvre lagret som
paborjas med helvad. Rulla ut vaderna och remsorna
frdn samma hall for att undvika fargskillnader i det
fardiga taket. Alla dverlappsskarvar (tvar- och langd-
skarv) ska vara torra innan svetsning/klistring utfors.

JSE. 1521 Helklistrat/Helsvetsat Helklistrad/Helsvetsad

JSE. 1522 Strang- och skarvklistrat Helklistrat/Helsvetsat
Stréang- och skarvsvetsat

JSE. 1523 Mekaniskt infast och skarvsklistrat Helklistrat/Helsvetsat
Mekaniskt infast och skarvsvetsat

JSE. 1524 Stréng- och skarvklistrat/ Stréng- och skarvklistrat/
Strang och skarvsvetsat Strang och skarvsvetsat

JSE. 1525 Mekaniskt infast och skarvklistrat Strang- och skarvklistrat/
Mekaniskt infést och skarvsvetsat Stréng och skarvsvetsat

JSE. 1521 JSE. 1522

hnd i el

JSE. 1525



Mekanisk infastning av undre lag

Vid mekanisk infastning av undre lag ska vindlast-
berédkning upprattas och infastningsplan ska redo-
gora for typ av infastning och centrummatt mellan
infastningar i takets olika zoner. Mekanisk infastning
bor placeras i langsgéende 6verlappsskarv i undre
lagret for att sékerstalla tva tata tatskikt. Infastning
kan aven placeras fritt i undre vadd men ska d3 i
direkt anslutning till infastning tatas med remsa minst
120 mm bred centrerad dver infastningen alternativt

helsvetsning av 6évre lag.

Vanlig infastning.

Fri inféstning.

Strangklistring

For Klistring ska tatskikt med sandad undersida
anvandas. Vid strangklistring ska 50% av tatskiktets
undersida klistras. Detta motsvarar minst 440 mm
centrerat under vaden.Det ska finnas kontinuerliga
“remsor” mellan underlag och tétskikt som forblir
oklistrade for att sakerstélla den avsedda funktionen
med stréngklistring.
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Strangsvetsning

Vid strangsvetsning ska 50% av tatskiktets under-
sida smaltas. Detta motsvarar minst 440 mm centre-
rat under vaden. Undersidan av Duolit ska sméaltas sa
att bitumenet flyter som en jamn vag framfor rullen
vid utrullning. Produkten ska strdngsvetsas, inte
helsvetsas, vilket innebér att sammanhangande félt
l&mnas osvetsade mellan svetsstrangarna.

Helklistring

Hela undersidan av Duolit ska klistras. Varmasfalten
ska flyta som en vag framfér rullen medan vaden
rullas ut pa ut pa underlaget. Asfaltslevang och
kanna anvéands for att justera méngd varmasfalt.

Helsvetsning

Hela undersidan av Duolit ska smaltas. Smélt bitu-
men ska flyta som en vag framfor rullen medan
vaden rullas ut pa ut pa underlaget.

Skarvar

Duolit kan monteras i valfri lAggningsriktning, langs
eller tvars takfallet. Bada lager bér dock monteras i
samma riktning. Generellt rekommenderas att vader
laggs i takfallets riktning da det ger effektivitet vid
montaget och férdelar ut de mekaniska infastning-
arna i olika brador/element i underlaget. Skarvar

i motfall accepteras, men bdr om mdojligt undvikas.
Vaderna placeras ut enligt nedanstéende princip,
se bilder. Generalskarv, dar alla tvarskarvar samlas
i en linje, bor inte utforas.
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Sparrvad

Skarvning av vader utfors genom att montera en s.k.

"sparrvad”. Ett avstdnd pa max 200 mm ldmnas
mellan vaderna som sedan forsluts med en 500 mm
bred vad som skarvsvetsas. Bredare sparrvad i Gvre
lag accepteras om denna &r helsvetsad eller stréng-
svetning sker centrerat dver inféstningsrad enligt
infastningsplan. T-skarv kan ocksa utféras genom
att vdderna pa takytan laggs kant-i-kant och sedan
forsluts med minst 300 mm bred remsa.

T-Skarv

Om vader generalskarvas utfors detta med s.k
"T-Skarv” dar vadrader forskjuts med en halv
vadbredd i sidled s& att vaderna i generalskarven
bildar ett T.

Alla underliggande vaders hérn ska snedskaras.
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Forskjutna skarvar

Duolit bor 1aggas med forskjutna skarvar som
férskjuts med minst 500 mm. Den underliggande
vadens horn snedskars for att underlatta svetsningen.

Minst 500 mm férskjutna skarvar.

Skurna hérn.

Langdskarvar

Fastdonen placeras pa angivna markeringar i det
undre lagret.Detta medfér ett kantavstand pa 50 mm.
Infastningar maste vara férsedda med bricka,
@40-45 mm. Avstédndet mellan inféstningarna far vara
minst 200 mm och hégst 800 mm. Se infastningsplan
for objektet. Overliggande vad skall dverlappa den
undre med 120 mm.

Svetsad langskarv

Svetsbredden ska vara minst 120 mm. Svets ska
férseglas med tryckhjul. Rekommenderad minsta vikt
for tryckhjul ar 6 kg. Efter svetsning ska kontinuerligt
utflyt tryckts fram langs alla langdskarvar. Den
fargade frilagda kanten pa underliggande vad ska
inte synas i langskarv efter svetsning.




Klistrad langdskarv

Klistringsbredden ska vara minst 120 mm. Klistrad
skarv ska forseglas med tryck fran bobin eller
tryckhjul. Rekommenderad minsta vikt for tryckhjul
ar 6 kg. Bobin ska vara av varmetdligt material. Efter
klistring ska kontinuerligt utflyt tryckts fram langs alla
langdskarvar.

Tvarskarv

Tvarskarvar utférs med 150 mm &verlapp. Under-
liggande vads horn snedskars for att forhindra risk
for kapillara lackage vid staende vatten pa tatskiktet.

Svetsad tvarskarv

Hela tvarskarven ska vara svetsas. Underliggande
vad ska varmas s& mycket att skifferytan smélter ner
i bitumen sa att vaderna svetsas bitumen mot
bitumen.

Klistrad tvarskarv

Hela tvarskarven ska vara klistras. Underliggande
vad ska vara vél struken med varmasfalt och skarven
bor rullas med tryckhjul eller noggrant rullas med
bobin for att sakerstélla vidhaftning mellan vaderna.

Fotplat

Fotplat ska ha inklistringsbredd pa minst 150 mm.
Rostfri fotplat ska vara perforerad. Fotplat ska inte
vara skruvad genom Overlappsskarv da detta forhin-
drar termisk utvidgning. Fotplat ska ha 300 mm bred
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underliggande remsa. Remsa ska vara av minsta
kvalitet YEP2500 vid fotplat av stalplat. Vid rostfri
fotplat ska minsta kvalitet pa remsa vara YEP3500.
Mot fotplat ansluts vdderna med kortskarv eller
med langsgdende vad av tétskikt med bredd max
500 mm. Tatskikt inklusive asfaltsutflyt dras &nda
fram till fotplatens nedkn&ckning.

Klistring mot fotplat
Ovre lager ska vara helklistrat mot fotplat och minst
150 bakom fotplatens flans mot underlaget.

Vid klistring mot fotplat &r det ofrdnkomligt att
asfaltsrinning uppstar.

Svetsning mot fotplat

Tatskikt ska helsvetsas mot bade fotplat och under-
liggande remsa. Vid svetsning mot fotplat &r det
ofrénkomligt att viss asfaltsrinning uppstéar.




9. MONTERING
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5.1 Undre lager

5.1.1 Montage ranndal

Installera undre lager tatskikt 6ver ytan. | undre lag
behover inte separat ranndalsvad monteras. Vader i
undre lag dras fram till rAnndalsbotten och fasts in till
underlaget. Vader laggs kant i kant med vader mot
motstéende takfall i rannans l&gpunkt. Over general-
skarv helklistras / helsvetsas remsa av YEP3500
minst 500 mm bredd. Undre lag kan utféras med
separat vad for ranndal om sa féredras. Sakerstall da
att dverlappsskarvar fran undre och ovre lag forskjuts
i forhallande till varandra.

5.2 Ovre lager

5.2.1 Montage ranndal

Bdrja med att fardigstélla montage av takbrunn
(5.1.2). Ranndalen utféres med ranndalsvad som har
tva frilagda kanter langs bada langsidor. Ranndals-
vaden helklistras/ helsvetsas mot det undre lagret.
Vid takbrunn anslut ranndalsvaden till det 6vre lager
tatskikt pa takbrunnen. Anslutningen gérs som en
tvarskarv med minst 150 mm &verlapp. Alla under-
liggande vaders horn ska snedskaras.
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5.1 Undre lager

5.1.2 Montage takbrunn

Tatskiktet dras fram till 5ppningen for takbrunnens
tappstycke. Varm upp tatskiktet 500 x 500mm ut fran
Oppningens centrum. Tatskiktets ovansida ska bli
trogflytande. Nar takbrunnen pressas ned i tatskiktet
ska bitumen tranga fram ur alla hal i den perforerade
flansen. Om underlaget och konstruktionen s&
medger fasts takbrunnen fast i underlag med fyra
mekaniska infastningar.

5.2 Ovre lager

5.2.2 Montage takbrunn

Skar till en bit tatskikt av ranndalsvaden pa 1 x 1 m.
Centrera 6ver brunnen. Vik tillbaka och helsvetsa
tatskiktsbiten mot hela brunnsflansen och undre lager
tatskikt. Skar ut halet for brunnen med en varm kniv.
Séakerstall att tappstycket ar rent fran asfalt. Montera
I6vfangarsilen.



5.1 Undre lager

5.1.3 Anslutning till fotplat

Sakerstéll att rAnnkrockar ar installerade. Installera
undre lager tatskikt av YEP2500/3500 &ver ytan och
avslutas vid takfot s& att 50 mm av det undre lagret
kan gé ner i hangrannan. Installera fotplaten som
mekaniskt infésts i sicksack ménster minst c/c

150 mm. Om inget annat anges ska fotplaten vara
svart.

OBS! Vid tatskikt med 6verbyggnad av vegetation
ska fotplat alltid vara rostfri perforerad (se AMA Hus
JTJ.72)

10
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5.2 Ovre lager

5.2.3 Anslutning till fotplat

Anslutning mot fotplaten gors med helsvetsad remsa
av tatskiktet. Alternativt dras vaderna anda ner mot
fotplaten. Tatskikt inklusive asfaltutflyt ska dras anda
fram till fotplatens nedknéckning. Tatskiktet ska
helklistras/helsvetsas mot hela fotplaten och under-
liggande tatskikt.
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5.1 Undre lager

5.1.4 Langd- och tvarskarv

Installera undre lager tétskikt éver ytan. Overlappa
vaderna med minst 120 mm som helklistras/helsvet-
sas. Tvarskarvar éverlappas med minst 150 mm som
helklistras/helsvetsas. Underliggande vads horn ska
snedskéras.
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5.2 Ovre lager

5.2.4 Langd- och tvarskarv

Installera dvre lager tétskikt dver ytan. Overlappa
vaderna med minst 120 mm som helklistras/helsvet-
sas. Tvarskarvar éverlappas med minst 150 mm som
helklistras/helsvetsas. Underliggande vads horn ska
snedskéras.
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5.1 Undre lager

5.1.5 Anslutning till fasad regel

Installera undre lager tatskikt av YEP2500/3500 &ver
ytan och avsluta i kant med fasadregeln. En kappa
av YEP2500/3500 klistras/ helsvetsas mot underlaget
och over regeln sd att hela traregeln tacks (och
avslutas 50 mm under traregelns nederkant). Remsan
ska nd minst 150 mm ut pa takytan.
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5.2 Ovre lager

5.2.5 Anslutning till fasad regel

Installera 6vre lager tatskikt av SEP 5500 6ver ytan
avsluta i kant med fasadregeln. Ovre lager tétskikt
svetsas ner mot det undre lager. En kappa av SEP
5500 helklistras/helsvetsas mot underlaget och upp
over regeln s att hela traregelns topp tacks in.
Kappan ska nd minst 150 mm ut pa takytan.



5.1 Undre lager

5.1.6 Uppdragning pa vagg

Installera undre lager tatskikt éver ytan. Tatskikt dras
fram till halkal. Skar till en kappa av tatskiktet fran
det undre lagret. Kappa svetsas upp minst 100 mm
pé vertikal och minst 150 mm ut pa ytan.

13
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5.2 Ovre lager

5.2.6 Uppdragning pa vagg

Installera 6vre lager tatskikt dver ytan. Tatskikt dras
fram till halkal. Skar till en kappa av tatskiktet fran
det undre lagret. Uppvik av tatskikt pa vertikala ytor
ska vara 300-350 mm fran takytan. Kappan helsvet-
sas upp mot vertikal och minst 150 mm ut p& ytan.
Kappor ska 6éverlappa varandra minst 150 mm.
Kappor monteras i fallriktningen. Borja i lagpunkt och
fortsatt upp langs takfallet.



5.1 Undre lager

5.1.7 Uppdragning pa sarg

Installera undre lager tatskikt éver ytan. Tatskikt dras
fram till halkal. Skar till en kappa av tatskiktet fran
det undre lagret. Kappa svetsas upp minst 100 mm
pa vertikal och minst 150 mm

ut pa ytan.

14
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5.2 Ovre lager

5.2.7 Uppdragning pa sarg

Installera 6vre lager tatskikt dver ytan. Tatskikt dras
fram till halkal. Skar till en kappa av tatskiktet fran
det undre lagret. Uppvik av tatskikt pa vertikala ytor
ska vara 300-350 mm fran takytan. Kappan helsvet-
sas upp mot vertikal och minst 150 mm ut p& ytan.
Kappor ska 6éverlappa varandra minst 150 mm.
Kappor monteras i fallriktningen. Borja i lagpunkt och
fortsatt upp langs takfallet.
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5.1 Undre lager

5.1.8 Utvandigt hoérn

Installera undre lager tatskikt éver ytan. Tatskikt dras
fram till halkal. Skar till en kappa av tatskiktet fran
det undre lagret. Kappa svetsas upp minst 100 mm
pé vertikal och minst 150 mm ut pa ytan. Montera
separat hornforstarkning i halkalets ytterhorn.
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5.2 Ovre lager

5.2.8 Utvandigt hoérn

Installera 6vre lager tatskikt dver ytan. Tatskikt dras
fram till halkal. Uppvik av tatskikt pa vertikala ytor
ska vara 300-350 mm fran takytan och minst 150
mm ut pa ytan. Skar till en kappa av tatskiktet fran
det 6vre lagret. Skar till, forma den nedre kappan.
Kappan helsvetsas upp mot vertikal och minst

150 mm ut pa ytan. Skar till en ny kappa till det

dvre lagret. Ovre kappan skars vertikalt I&ngs hérnet.
30-50 mm lamnas av de vertikala snitten nar kappan
skars mot langdskarv i nedre kappa. Kappan helsvet-
sas upp mot vertikal och minst 150 mm ut p& ytan.
Montera mekanisk inféstning c/c 150 mm i ovankant
pa kapporna.
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5.1 Undre lager

5.1.9 Invéndigt hérn

Installera undre lager tatskikt éver ytan. Tatskikt dras
fram till halkal. Skar till en kappa av tatskiktet fran
det undre lagret. Kappan helklistras/helsvetsas upp
minst 100 mm pa vertikal och minst 150 mm ut pd
ytan. Undre kappa vid innerhérn dras minst 150 mm
férbi innerhérn.
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5.2 Ovre lager

5.2.9 Invéandigt hérn

Installera 6vre lager tatskikt dver ytan. Uppvik av
tatskikt pa vertikala ytor ska vara 300-350 mm fran
takytan. Kappor i évre lager monteras i takets
fallriktning. Borja montera kappor fran lagpunkt mot
hégpunkt. Skér till och forma hérnet. Overskott av
material i innerhérnet skars bort med 45° vinkel
uppat fran innerhdrnet. Kappan svetsas pa plats.
Bitumen ska tranga fram langs snittytorna i innerhor-
net och kappans ovansida.



5.1 Undre lager

5.1.10 Montage sargutkastare

Installera undre lager tatskikt éver ytan. Tatskikt dras
fram till halkal. Skar till en kappa av tatskiktet fran
det undre lagret. Kappa svetsas upp pa vertikal minst
500 x 500 mm &ver dppningens centrum och minst
150 mm ut pa ytan. Tatskiktet smalts 500 x 500 mm
ut fran Oppningens centrum. Tatskiktets ovansida
ska bli trogflytande. Nar sargutkastaren pressas ned
i tatskiktet ska bitumen tranga fram ur alla hal i den
perforerade flansen. Om underlaget och konstruktio-
nen s& medger fasts sargutkastaren fast i underlag
med fyra mekaniska infastningar. Tappstycke till
sargutkastare skall avslutas minst 100 mm utanfér
fardig fasad.

17
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5.2 Ovre lager

5.2.10 Montage sargutkastare

Skar till en bit tatskikt av ranndalsvaden pa 1 x 1 m.
Centrera framfor utkastaren. Vik tillbaka och hel-
svetsa tatskiktsbiten mot undre lager tatskikt samt
brunnsflansen horisontella del. Skar till en kappa av
tatskiktet fran det dvre lagret minst 1 x 0,5 m. Uppvik
av tatskikt pa vertikala ytor ska vara 300-350 mm
fran takytan. Skar ut for utkastarens 6ppning. Kap-
pan helsvetsas upp mot vertikal och éver resterande
brunnsflans och minst 150 mm ut pa ytan. Sékerstall
att tappstycket ar rent fran asfalt. Montera I6vfangar-
silen. Kappor ska 6éverlappa varandra minst 150 mm.
Kappor monteras i fallriktningen. Borja i lAgpunkt och
fortsatt upp langs takfallet.
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5.1 Undre lager

5.1.11 Montage sargbreddaviopp

Installera undre lager tatskikt éver ytan. Tatskikt dras
fram till halkal. Skar till en kappa av tatskiktet fran
det undre lagret. Kappa svetsas upp pa vertikal minst
500 x 500 mm &ver dppningens centrum och minst
150 mm ut pa ytan. Tatskiktet smalts 500 x 500 mm
ut fran Oppningens centrum. Tatskiktets ovansida
ska bli trégflytande. Nar breddavloppet pressas ned

i tatskiktet ska bitumen tranga fram ur alla hal i den
perforerade flansen. Om underlaget och konstruktio-
nen s& medger fasts breddavioppet fast i underlag
med fyra mekaniska infastningar. Tappstycke till
sargbreddavlopp skall avslutas minst 100 mm
utanfor fardig fasad.
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5.2 Ovre lager

5.2.11 Montage sargbreddaviopp

Installera 6vre lager tatskikt dver ytan. Tatskikt dras
fram till halkal och svetsas ner mot brunnsflans. Skar
till en kappa av tatskiktet fran det 6vre lagret. Uppvik
av tatskikt pa vertikala ytor ska vara 300-350 mm
fran takytan. Kappan helsvetsas upp mot vertikal och
over resterande brunnsflans och minst 150 mm ut pa
ytan. Skar ut halet for brunnen med en varm kniv.
Sakerstall att tappstycket ar rent fran asfalt. Kappor
ska 6verlappa varandra minst 150 mm. Kappor
monteras i fallriktningen. Borja i Iagpunkt och fortsatt
upp langs takfallet.
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5.1 Undre lager

5.1.12 Anslutning till takstos

Installera undre lager tatskikt éver ytan. Tatskiktet
dras fram till och férbi genomféringen med 150 mm.
Skar ut hal s& nara genomfoéringen som majligt.
Fortsatt med ytan genom att skapa en tvarskarv.
Varm upp undre lager tatskiktet i den storlek som
stosens flans har. Det undre tatskiktets ovansida ska
bli trégflytande. Placera stosen och tryck till mot det
undre lager tatskikt. Glém inte slangklamman!

5.2 Ovre lager

5.2.12 Anslutning till takstos

Installera 6vre lager tatskikt Over ytan. Paborja alltid
arbetet med att tacka in stosen nedifran takfallets
riktning och upp. Tatskiktet dras fram och forbi
genomfdéringen med 150 mm sé en tvéarskarv kan
bildas. Alla underliggande vaders hoérn ska snedska-
ras. Skér ut for stosen, forsiktighet vidtas sa att inte
stosen skadas. Vik tillbaka tatskiktet och helklistra/
helsvetsa mot hela stosensflans samt 100 mm
utanfér stosens flans.
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5.1 Undre lager

5.1.13 Montage infastningsplatta

Installera undre lager tatskikt éver ytan. Om underla-
get och konstruktionen s& medger fésts dvre lager
tatskikt in i underlaget mekaniskt. Varm upp tatskik-
tet 300 mm ut fran bultens centrum. Tatskiktets ovan
sida ska bli trogflytande. Nar infastningsplattan
pressas ned i tatskiktet ska bitumen tranga fram ur
alla hal i den perforerade flansen. Om underlaget och
konstruktionen s& medger fasts infastningsplattan
fast i underlag med fyra mekaniska infastningar.
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5.2 Ovre lager

5.2.13 Montage infastningsplatta

Installera 6vre lager tatskikt dver ytan. Tatskikt som
dras 6ver infastningsplattan helsvetsas mot infast-
ningsplatta och minst 50 mm forbi infastningsplattan
i alla riktningar.
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5.1 Undre lager

5.1.14 Utférande vid nock

Installera undre lager tatskikt éver ytan. Ena sidans
tatskikt dras fram till nocklinjen. Motsatt sida dras
fram och forbi nocklinjen med 150 mm, Skarven
helklistras/helsvetsas.

5.2 Ovre lager

5.2.14 Utférande vid nock

Installera 6vre lager tétskikt av SEP 5500 6ver ytan.
Tatskikt dras fram till nocklinjen. Om underlaget och
konstruktionen s& medger fasts Gvre lager tatskikt in

i underlaget mekaniskt enligt infastningsplanen. Nock
ska tédckas med en minst 300 mm bred helklistrad/
helsvetsad remsa vid taklutning éver 3,6°. Vid
taklutning mindre eller lika med 3,6° kan nockkappa
utga. Ovre lager tatskikt dras da éver nocklinjen och
skarvas minst 500 mm fran nocklinjen.
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5.1 Undre lager

5.1.15 Utférande rorelsefog

Centrerat 6ver fogen laggs en 300 mm bred remsa
av Trebolit Flex SM. Centrerat dver remsan laggs en
500 mm bred vad av undre lager. Vaden skarvsvet-
sas och kantsvetsas darefter till underlaget. Undre
lag tatskikt ansluts nu med normal éverlappsskarv till
vaden. V&d av undre lag och skiljeskiktet av Trebolit
Flex SM far inte svetsas eller klistras mot varandra
utan ska ligga 16st mot varandra sa att rorelser i
fogen kan tas ut av det 6verskott som skapats.
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5.2 Ovre lager

5.2.15 Utforande rorelsefog

Montera 6vre lager tatskikt dver ytan, Centrerat dver
rorelsefog ska tétskikt inte svetsas till undre lag.
Detta for att medge rorelse mellan lagren.
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